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3 लोकेशन और क्लपै िंग  

( Location and Clamping ) 

प्रश्न 1 अवस्थापन ( लोकेशन ) को समझाइये । लोकेशन और क्लैंपपिंग ( Location and 
Clamping )  

उत्तर लोकेशन का अर्थ ( Meaning of Location ) लोकेशन , वकथ पीस और जिग्स या फिक्स्चर के 
बीच एक वाांछित सम्बांध की ्र्ापना को सांदर्भथत करता की शुद्धता सीधे तौर पर तैयार उत्पाद की 
सटीकता को प्रभाववत करती है । जिग्स और फिक्स्चर को इस प्रकार डििाइन फकया िाता है फक 
कायथखण्ि के सभी अवाांिनीय वव्र्ापनों को प्रछतबांधधत फकया िा सके । यह वाांछित ददशा में 
कायथखण्ि और टूल को वव्र्ावपत होने के र्लए ्वतांत्र हैं िबफक अन्य सभी मूवमेंट को रोक देता है 
। लोकेशन पॉइांट को छनधाथररत करने से पहले कायथ खण्ि के डिग्री ऑि फ्रीिम ( Degree of 
freedom ) की िानकारी कर लेनी चादहए उसके बाद सभी डिग्री ऑि फ्रीिम या ववशेष को उपयुक्सत 
व्यव्र्ा स ेबांद फकया िा सकता है । इन व्यव्र्ाओां को लोकेटर कहा िाता है । जिग्स फिक्स्चर 
को समझने से पहले लोकेशन का मतलब समझना बहुत िरूरी है । 

  

प्रश्न 2. स्वतिंत्रता की डिग्री को समझाइये । 

 उत्तर ्वतांत्रता की डिग्री ( Degree of Freedom ) ्पेस में एक व्तु के ्वतांत्रता की डिग्री से 
मतलब यह है फक वह बारह अलग ददशा से ्पेस में िाने में सक्षम है । तीन पर्पर लम्बवत अक्ष 
के सार् दो ववपरीत ददशाओां में िा सकता है और प्रत्येक अक्ष के चारों ओर दो ववपरीत में घूम 
सकता है । मूवमेंट की प्रत्येक ददशा ्वतांत्रता की एक डिग्री मानी िाती है । इस प्रकार अांतररक्ष में 
फकसी भी वकथ पीस के र्लए बारह डिग्री की ्वतांत्रता है । यहााँ हम ्वतांत्रता के 12 डिग्री पर ववचार 
करते हैं 6 डिग्री पर नहीां प्रत्येक अक्ष पर तर्ा 2 ट्ाांसलेशनल िाता है । िैसा धचत्र में प्रदर्शथत है ।  
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3-2-1 का सिद्धान्त ( 3-2-1 Principle ) प्रश्न लोकेशन ( अवस्थापन ) के सिद्धान्त  

उत्तर – ककसी जॉब के अवस्था न के ललये उ युक्त लोकेट िंग बबन्दओुिं की व्यवस्था करके इसको एक ननश्चित में 
बााँधकर स्वतिंत्रता की को ननयिंबत्रत ककया जाता है । इसके ललये प्रयोग ककये जाने वाले लसद्धान्त ननम्न प्रकार हैं 
इसके अन्तगगत - 

( i ) तल  र 3 प न का उ योग ककया जाता है , यह 4 घूर्गन गनत X , Y Axis ) और 1 ट्रान्सलेशन गनत ( जेड टदशा 
) को प्रनतबिंधधत करेगा । 

 ( ii ) ऊर्धवागधर सतह में 2 प न । यह 2 घूर्गन गनत ( Z - axis ) और 1 ट्रान्सलेशन गनत ( + एक्स टदशा ) में 
प्रनतबिंधधत करेगा । fun ) 1 प न उस प्लेन में जो  हल ेदो प्लने के ललए लम्बवत ्है । यह 1 पवस्था न ( + Y ) को 
प्रनतबिंधधत करेगा । और 3-2-1 प न सिंयुक्त रू  से 9 गनत को प्रनतबिंधधत करेगा । और शेष 3 गनत का उ योग 

वािंनित स्थान  र कायग  ुकडा से  करने के ललए ककया जाता है , और क्लै  द्वारा प्रनतबिंधधत ककया जा सकता है । 

x - y सतह के नीिे तीन बबन्दओुिं  र वकग  ीस को सहारा प्रदान करने से यह z- अक्ष के साथ गनत तथा x- अक्ष और 

y- अक्ष के सम्बिंध में रो ेशन रुक जाता है । एक या दो की अ के्षा तीन बबन्दओुिं  र सहारा बहेतर माना जाता है । 
यटद xz सतह  र दो- बबन्दओुिं द्वारा वकग  ीस को सहारा टदया जाये तो इससे y- अक्ष के साथ वकग  ीस की गनत 

और z- अक्ष के सम्बिंध में घुमाव रुक जाएगा ।  

आसन्न सतह ( y - z ) को एक बबन्द ुसे सहारा देने से बबन्द ुननधागरर् के इस लसद्धान्त को श्स्थरता डडजाइन के 

िूकिं  ीस के पवलिन्न सतहों  र िुने गए अिंकों की सिंख्या क्रमश : 3 , 2 और 1 है । अन्य शषे मुक्त पवस्था न को 
रोका जा सकता है । वकग  ीस  र 3-24 लसद्धान्त के रू  में िी नालमत ककया गया है ,  

क्योंकक फिक्स्चर में ररक्सत ्र्ान का पता लगाने के र्लए योिना बनाते समय कुि छनम्नर्लखखत 
बुछनयादी र्सद्धान्तों या छन का पालन फकया िाना चादहए  
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( 1 ) सतहों या दहल फकए गए नये िेद को सांदभथ के र्लए प्रयोग फकया िाता है । पहले से ददल 
फकए गए िेद्र को प्रयोग में नहीां लाया िाता है । एक या एक से अधधक PE सतहों या डिल फकए गए 
िेद का भी प्रयोग नहीां फकया िाता है । 

 ( ii ) सांदभथ सतहों को महत्वपूर्थ माना िाता है और सांदभथ सतहों को बहुत महत्वपूर्थ ववशेषता र्लए 
होता चादहए , जिसके आधार पर अधधकाांश आयाम नीचे ददए िाते हैं । का पता लगाना , आसान , 
त्वररत और सटीक होना चादहए । ( iii) लोकेदटांग बबन्द ु 

( iv ) वपन द्वारा बबन्द ुका मान पता लगाने के मामले में , वपन और उनके सांपकथ  बबन्द ुमिबूत 
तर्ा कठोर होने चादहए ।  

(  ) क्षैछति समतल लोकेदटांग वपन सतह पर न्यूनतम तीन बबन्दओुां का उपयोग फकया िाना चादहए 
। अधधकतम दरूी पर होने चादहए । ( vii ) वी - ब्लॉक और शांकु का उपयोग आमतौर पर ठोस तर्ा 
खोखले बेलनाकार कायथखण्ि के र्लए फकया िाना चादहए । 

प्रश्न 4. अवस्थापन ( लोकेशन ) की पवभिन्न प्रणाभलयों को समझाइये ।  

उत्तर- अव्र्ापन की कुि मुख्य प्रर्ार्लयों छनम्नर्लखखत है  

1. लेर् मशीन के लोकेदटांग ध्यान ददया िाता है  

1 ) ्वः केन्द्रर् चक में फिदटांग ( ii)  

चार ्वतांत्र िबडा ( चक ) और िेि केन्द्र में फिदटांग । सेल्ि सेंटेररांग कॉलटे् में 

( iii ) लाइव और िेि केन्द्रों के बीच में ।  

( iv ) हेि ्टॉक में ज्पांिल और मेिरेल ( Mandrel ) की सहायता से । लेर् मशीन अन्य मशीन के 
र्लए लोकेदटांग बबन्द ुज्ञात करने के र्लए मशीन टूल्स िैसे डिर्लांग मशीन , बोररांग मशीन , र्मर्लांग 
मशीन , प्लेछनांग मशीन , ब्रर्शांग मशीन और सिेस ग्राइांडि ांग मशीन आदद में कायथखण्ि उन मशीन 
टूल्स बेि या वकथ  टेबल पर कायथ ज्र्र रहता है । फिक्स्चर का उपयोग ज्यादातर पूवोक्सत मशीन 
टूल्स और जिग में ववशेष रूप से बैच उत्पादन के र्लए डिर्लांग , रीर्मांग आदद के र्लए फकया िाता है 
।  

 2. समतल सतह के द्वारा ज्र्रता या ज्र्र करना  
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धचत्र में कायथखण्ि की ज्र्रता उनके 

 समतल सतह पर ववर्भन्न प्रकार के वपन और बटन से की गयी है । 

 

 

िेदों द्वारा ज्र्र करना 

िेदों द्वारा ज्र्र करना  

कई मामलों में कायथखण्ि को ज्र्रता ददल से पहले बोरया मेददत िेदों द्वारा फकया िाता है , िैसे  

1) दो िेदों द्वारा ज्र्रता प्रदान करना िैसा फक धचत ्

 ( ii ) में ददखाया गया है । िहााँ एक वपन हीरे के आकार का होना चादहए िो िेद और उसके व्यास 
के सदहष्र्ुता को समायोजित कर सके । एक िेद और एक बाहरी वपन द्वारा िसैा वपन ( ब ) में 
ददखाया गया है  

(1 ) एक िेद और एक बी - ब्लॉक द्वारा , िैसा धचत्र ( स ) में ददखाया गया है 
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 प्रश्न पवभिन्न प्रकार के अवस्थापकों ( लोकेटसस ) को समझाइये । अथवा अवस्थापन के भलये कौन - 
कौन सी युक्क्तयााँ प्रयोग में लायी जाती है ? समझाइये 

उत्तर- पुनस्थापन ( लोकेशन ) में मुख्य रूप से ननम्न युक्क्तयों का प्रयोग ककया जाता है  

1- फ्लैट लोकेटर  

फ्लैट लोकेटर का उपयोग िूलैट मशीनी सतहों के र्लए फकया िाता है । नीचे तीन अलग - अलग 
उदाहरर् फक उपयोग लोकेदटांग के सामान्य र्सद्धान्त के रूप में फकया िा सकता है । इन उदाहरर्ों 
को धचत्र में दशाथया गया है ।  

 

 
 

बेलनाकार लोकेटर 

 एक बेलनाकार लोकेटर धचत्र में ददखाया गया है यह ददल िेद वाले घटकों के र्लए प्रयोग फकया 
िाता है । बेललकार कायथखण्ि को , बेलनाकार लोकेटर िो जिांग में व्यवज्र्त होते हैं , उनकी 
सहायता से व्यवज्र्त करते हैं । जिग के सतह म ेसले्ि - क्सलीयरेंस के र्लए अांिरकट ददया िाता है 
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4. डिल bush lo लोके र ( Drill Bush Locatonn डिल बुरा लोके र धित्र में टदखाया गया है । इसका उ योग 

मेलनाकार कायगयएड को बरा करने और उस ेललये ककया जाता है । बुश का शिंकु वाला लसरा श्जग की बॉडी की 
ऊाँ िाई को समायोश्जत तथा लोका न करने के ललए ककया जाता है । करत े 

 

5. वी - लोके र ( V - Locators ) यह स ीकता से कायगखण्ड को वािंनित स्तर के साथ व्यवश्स्थत करने की त्वररत 

और प्रिावी पवधध है । इसका उ योग गोलाकार और अथग गोलाकार प्रकार के कायगखण्ड को व्यवश्स्थत करने के 

ललए ककया जाता है जैसा कक धित्र में टदखाया गया है । इस डडवाइस का मुख्य टहस्सा वी आकार का होता है , जो 
सामान्य रू  से श्जग के साथ किक्स ककया जाता है 

प्रकृत 6. क्सलैजम्पांग से आप क्सया समझते हैं ? एक अच्िी क्सलैजम्पांग युजक्सत ( Clamping device ) 
में आवश्यक पुर्ों का वर्थन कीजिए । Ray ) " क्सलवैपांग ( Clamping ) उत्तर कायथ् खण्ि को पूरी 
तरह से छनयांबत्रत करने के र्लए क्सलैवपांग डिवाइस के सार् तर्ा जिग्स और फिसला को आवश्यकता 
होती है । क्सलैवपांग डिवाइस मशीछनांग प्रफिया के दौरान इस पर लगने वाले सभी बलों के खखलाि 
कायथखण्ि को उधचत सुरक्षा प्रदान करता है । एक अच्िी क्सलैवपांग डिवाइस में मुख्य रूप से 
छनम्नर्लखखत गुर् होने चादहए 1 इस कठोरता से कायथखण्ि को धारर् करना चादहए ।  
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2- क्सलैवपांग यूछनट द्वारा क्सलैवपांग दबाव के कारर् क्सलैवपांग फकए िा रहे कायथखण्ि को क्षछतग्र्त नहीां 
फकया िाना चादहए । क्सलैवपांग दबाव कायथखण्ि पर लागू ऑपरेदटांग दबाव से अधधक और पयाथप्त होना 
चादहए क्सयोंफक दोनों दबाव ववपरीत ददशाओां में कायथखण्ि पर कायथ करते हैं । 

 4. क्सलैवपांग डिवाइस फकसी प्रफिया के दौरान उत्पन्न कम्पन से अप्रभाववत होने में सक्षम होना 
चादहए ।  

5. यह उपयोगकताथ के अनुकूल भी होना चादहए , िैसे इनका क्सलैवपांग तर्ा ररलीजिांग आसान और 
कम समय लेने वाला होना चादहए । इसका मेंटेनेंस भी आसान होना चादहए । 

- 6. प िंग दवाब को लोकेट िंग सतहों या लोकेट िंग बबन्दओुिं की ओर ननदेलशत ककया जाना िाटहए ड कायगखण्ड को 
लोकेट िंग के दौरान अबाधधत ठान से रोका जा सके ।  

Ji and fixtures के साथ प्रयोग ककये जाने वाले पवलिन्न प्रकार के क्लैम् ों का वर्गन कीश्जया उत्तर- श्जग्स और 

किक्स्िर के साथ उ योग ककए जाने वाले पवलिन्न प्रकार के क्लैं  ननम्नललखखत हैं .  

स्टै्र  क्लै  ( Strap Clamp ) इस ेएज क्लैं  िी कहा जाता है । इस प्रकार की क्लपै िंग कक्रया को कायगखण्ड  र रखे 
 ट् े तथा क्लैं  के साथ लीनर की मदद से ककया जाता है । नीिे पवलिन्न प्रकार के  ट् ा क्लै   र ििाग की गयी 
है । A TANT 

 2. हील क्लॅ  ( Heel Clamp 

 हील क्लै  का सरल रू  धित्र में टदखाया गया है । इस धित्र में क्लै  दक्षक्षर्ावतग टदशा में घुमाव को प्रनतबिंधधत 

जबकक वामावतग टदशा में घूमने को अनुमनत दी गयी है । क्लैं  से कायगखण्ड को 
ननकालने के ललए न  को खोला जाता है । न  को खोलने से  हल ेकायगखण्ड को 
वामोवतग ( एिंट्रीक्लॉकवाइज ) टदशा में पवस्थाप त ककया जाता है ।  

3.  ुल क्लैं  ( Bridge Clamp )  ुल क्लैं  नीिे धित्र में दशागया गया है । यह हील 

क्लैं  की तुलना में अधधक क्लपै िंग दबाव डालता है । कायगखण्ड द्वारा अनुिव 

ककया गया क्लैप िंग दबाव दरूी x और y  र ननिगर करता है । कायगखण्ड के ऊ र 

दबाव कम या अधधक करने के ललये क्लपै िंग को  ाइ  या ढीला ककया जाता है । 
श्स्प्रिंग की सहायता से लीवर ऊ र कर के कायगखण्ड को बाहर ककया जा सकता है । 

4. एि  क्लॅ  या साइड क्लै  ( Edge Clamp or Side Clamp ) साइड वलै  को एज 

क्लैं  के नाम से िी जाना जाता है । इस मामल ेमें मशीनन ककए जाने वाले सतह 

को सदैव क्लैप िंग डडवाइस के ऊ र क्लै  ककया जाता है । यह क्लैप िंग डडवाइस 

किक्स्ड लेंथ कायगखण्ड के ललए अनुशिंलसत की जाती है ।  
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5. स्कू्र क्लैं  ( Screw Clamp ) यह क्लैप िंग सीधे कायगखण्ड के ककनारे के सतहों  र दबाव डालता है । इसमें 
फ्लोट िंग  ैड का उ योग ककया जाता है श्जसका ननम्नललखखत उद्देचय हैं ( i ) यह कायगखण्ड को श्स्ल  और 

पवस्था न से रोकता है । 

 
 

 
 

 


